EMPRESA
PARAIBANADE
COMURNICACAD

ANEXO1

TERMO DE REFERENCIA

AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE (MOBILIARIO) PARA A EMPRESA
PARAIBANA DE COMUNICACAO - EPC

1- OBJETO: ,

1.1. Contratagio de empresa especializada para aquisigio e montagem de mobiliario, para uso no setores
da Empresa Paraibana de Comunicag&o S/A, conforme especificagdes constantes neste Termo de
Referéncia, por meio de Pregdo Eletronico, conforme descrigdes apresentadas no item a seguir

2- ESPECIFICACOES:

LOTE 01

V.UNIT.
de
origem +
ITEM , DESCRICAO MARCA | QT UN | diferenca | V.TOTAL
) de
aliquota
de 18%

‘ | CADEIRA GIRAT ORIA ESPALDAR
01 MEDIO. - ‘ 80 | UN
1) ENCOSTO - Com espaldar médio com
carenagem traseira injetados em polipropileno.
Reforgo metalico estrutural para o encosto em
chapa de ago estampada SAE 1020 com 2,65
mm de espessura, obedecendo & varia¢do
maxima permitida, estrutura de unido do encosto
com assento com regulagem de altura por
catraca que permite a regulagem da altura do
encosto em 8 posigdes pré- definidas, em lamina
de aco SAE 1020 1/4” x 3", obedecendo a
variagio méxima permitida, e ambos’com
.| acabamento em pintura epdxi ha cor preta.
Espuma de poliuretano flexivel de 50 mm de
espessura e com densidade D55, obedecendo a
variagio méxima permitida, injetada '
| diretamente sobre concha interna de.
polipropilenio. Revestimento ~ em courvin
2) ASSENTO—Injetado cm polipropileno na
cor preta, com
espuma de poliuretano flexivel de 55 mm de
espessura e com densidade D55, obedecendo &
variagio maxima permitida, colada sobre
concha interna de polipropileno injetado, com
borda frontal ligeiramente - curvada.
Revestimento em courvin.
3)MECANISMO DE RECLINACAO —Por
sistema sincronizado com relagfo 2:1 com placa
superior em chapa de ago SAE 1020 com 4 mm
| de espessura para - fixagdo® .do assento,
{obedecendo a variagio méxima permitida, e |
corpo em aluminio injetado com pintura
eletrostatica na cor preta. Sistema de
reclinagiio corri eixo horizontal e travamento do
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conjunto estofado em cinco posicdes e sistema
de liberagio do mecanismo tipo antipénico.
Regulagem de pressdo da mola do sistema de
reclinagio com manfpulo e alavancas de
acionamento do mecanismo e sistema
pneumético independentes, em ago de 8 mm de
didmetro, obedecendo & variagio mdaxima
permitida, com pistdo pressurizado Classe 4
com curso de regulagem de 100 mm,
confeccionado em ago SAE 1045 e com
conificaggo tipo Morse (1 °26”) na parte superior
para encaixe no suporte de fixagdo do assento da
cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi
Metileno).

4) BASE— Base giratéria injetada em
Poliamida 6.6 (ou material similar) com carga
de fibra de vidro na cor preta, com cinco hastes
equidistantes. refor¢adas com aletas estruturais
para aumentar a resisténcia a cargas estaticas
aplicadas. Pistdo de regulagem de altura com
encaixe através do sistema de cone Morse.
Rodizios de duplo giro, corpo 100% em Nylon
6.6 com rodas 60 mm, obedecendo & variagdo
méxima permitida, composto por uma banda de
rodagem em poliuretano. Eixo central em ago
SAE 1020 conformado a frio e apoiado em pista
de esfera de rolamento de ago carbono, fixados
abase através de anel de pressdo conformado
em ago.

5) APOIA-BRACOS —Em formato “T” com
regulagem de altura em 7 posigOes
diferentes, corpo injetado em material
termopldstico estruturado por alma de ago e
apoiar brago injetado em poliuretano com alma
interna de reforco em termoplastico. Fixagdo do
brago a cadeira por meio de parafusos métricos.
Acionamento da regulagem de altura do brago
através de botio. ACABAMENTO —Todas as
pegas metalicas devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso ¢ pintura
eletrostatica ep6xi-p6 com polimerizagéo em
estufa.Caracteristicas especificas:Dimensao:
Altura final: 900 —1110mm;Altura do assento
a0 pis0:460 —562mm;Largura do assento:
490mm;Profundidadedoassento:482mm;Largura
do encosto: 420mm;Altura do encosto: 492 —
560mm.Condicdes Adicionais:A Sera admitida
uma variacfio nas medidas informadas de +/-
5% (cinco por cento);Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificacdes técnicas
informadas; O produto devera ter ABNT NBR
13962/20 18, laudo expedida por laboratério
credenciado pelo INMETRO da NBR8094/1983
e NR 17. Garantia minima de 2 anos do
fabricante. QUANTIDADE- 80 UNIDADES

e

LOTE 02

01

ESTOFADO DE 03 LUGARES EM
LINHA RETA COM ALMOFADAS
SOLTAS NO ASSENTO E AGRUPADA S

02
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NO ENCOSTO.ASSENTO E ENCOSTO -
Com armagdo em madeira de eucalipto
selecionada tratada contra umidade e insetos,
com cintas eldsticas especiais, grampos
galvanizados, pés aluminio com dimensdo
50x50x 140mm, sem regulagem de altura. Com
pastilhas de feltro para evitar risco no piso.
Composto assento solto com espuma laminada
D-26 Soft, e a do encosto fixo com urna de
espuma laminada D-23 Soft, ambas possuem
uma camada de fibra 2TB150, revestidas em
couro ecologico ACABAMENTO — Todas as
pecas metdlicas devem receber fratamento
desengraxante, antiferruginoso ¢ pintura
eletrostatica epéxi-p6 com polimerizagdo em
estufa. Caracteristicas especificas:Dimensdo:
Largura:1900mm;Profundidade: 800mm;A ltura:
830mm;Altura do assento ao piso: 450mm;
Inclinagdo do plano do assento para o plano do
encosto:  102°.CondicBes Adicionais:A  Sera
admitida uma variagdo nas medidas informadas
de +/- 5% (cinco por cento);Entende-se por
similar o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas; O produto devera ter relatério de
ensaio por laboratorio  acreditado pelo
INMETRO da NBR 15164/2004 ¢ NR 17.
Garantia minima de 2 anos do fabricante.
QUANTIDADE — 2 UNIDADES

LOTE 03

01

GAVETEIRO VOLANTE COM 4
GAVETAS E 2 CHAVES.

1) CORPO Composto por lateral em MDF ou
MDP com 18mm de espessura, fundo e base
produzidos em madeira prensada MDF ou MDP
de 15mm de espessura, obedecendo a variag&o
méaxima permitida, revestidos em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP), as faces laterais recebem fita
de borda reta produzidas em Poliestireno ou
PVC (ou similar) de no minimo 0,43mm de
espessura,obedecendo &  variagho méxima
permitida, coladas pelo sistema Hot Melt.
2) GAVETAS Produzidas em madeira prensada
MDFouMDP com no minimo 13mm
de espessura na frente e 15mm de espessura nas
laterais, obedecendo & variagdo ~maxima
permitida, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressio (BP). As
faces laterais recebem borda reta produzidas em
Poliestireno ou PVC  (ou  similar) de
no minimo 0,45mm de espessura, obedecendo a
variagio méxima permitida, dotadas de
sistema de deslizamento fixado nas laterais do
corpo através de corredigasproduzidas em
chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em
nylon ou poliacetal, com trava de
seguranga. As faces laterais recebem borda
reta produzidas em PVC ou Poliestireno (ou
material similar) de no minimo 1 mm de
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espessura, obedecendo & variagdo maxima
permitida.

3) TAMPO Sobreposto ao corpo produzido em
madeira prensada MDF ou MDP de no minimo
25mm de espessura, obedecendo & variagdo
méxima permitida, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressio (BP), as faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em PVC
ou Poliestireno (ou material similar) com
minimo 2 mm deespessura, obedecendo a
variacio méxima pas faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), as faces laterais recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno(ou material similar) com minimo
2m de espessura, obedecendo & variagdo
méaxima permitida.

4) BASE-Com 04 rodizios auto lubrificantes
de duplo giro com difmetro de
aproximadamente  35mm produzido em
polipropileno copolimero (ou similar) na cor a
definir, com suporte de carga de no minimo 40
kg por rodizios.

5) SISTEMA DE TRAVAMENTO DA
GAVETA-Através de haste de aluminio
resistente a tragio com acionamento frontal
através de duas fechaduras com chave de alma
interna com capa plastica externa de prote¢do
em polietileno injetado esistem a escamoteavel.
O sistema deve permitir o chaveamento das
gavetas de duas em duas, ou seja, a primeira
fechadura chaveia as duas primeiras, ¢ a
segunda, as duas ultimas. FIXACAO- A
unidio dos componentes do corpo dos gaveteiros
¢ feita por tambores e parafusos minifix.
ACABAMENTO Todas as pegas metalicas
usadas no processo de fabricagdo,
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura permitida.

4) BASE- Com 04 rodizios auto Iubrificantes de
duplo giro com didmetro de aproximadamente
35mm produzido em polipropileno
copolimero (ou similar) na cor a definir, com
suporte de carga de no minimo 40 kg por
rodizios.

5) SISTEMA DE TRAVAMENTO DA
GAVETA-Através de haste de aluminio
resistente a tragio com acionamento frontal
através de duas fechaduras com chave de alma
interna com capa plastica externa de protegéo
em polietileno injetado e sistema escamotedvel.
O sistema deve permitir o chaveamento das
gavetas de duas em duas, ou seja, a primeira
fechadura chaveia as duas primeiras, ¢ a
segunda, as duas ultimas. FIXACAO- A
unifio dos componentes do corpo dos gaveteiros
¢ feita por tambores e parafusos minifix.
ACABAMENTO Todas as pegas metalicas
usadas no processo de fabricagdo, devem
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receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-pod
com polimerizagio em estufa na temperatura de
aproximadamente ~ 210°C. Caracteristicas
especificas: Dimensdes: (400x500x598)mm(L
x P x H). Condigdes Adicionais: Sera admitida
uma variacdo nas medidas informadas de +/-5%
(cinco por cento).Entende-se por similar o
produto apresentado que seja  produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas.O processo Hot Melt exigido tem
por objetivo a unySao de duas matérias primas
impermedveis. Neste processo ¢ aplicado uma
resina solida (Hot Melt Thermo Reagente), que
oferece a melhor solucfo para a aplicagdo de
cola em bases que poderdio sofrer aplicacdo de
calor e temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. Garantia minima de 2 anos do
fabricante. Obs: Garantia minima de 5 anos do
fabricante. Apresentar certificagio da ABNT
NBR 13961/2010, Laudo da NBR 8094 de no
minimo 150 horas de laboratério acreditado
pelo Inmetro." QUANTIDADE — 40
UNIDADES

02

ARMARIO ALTO 02 PORTAS, 04
PRATELEIRAS.

1) CORPO — Produzida em madeira prensada
MDP ou MDF, com suas laterais medindo no
minimo 18mm de espessura, fundo medindo
no minimo 1 5mm, obedecendo & variagdo
méxima permitida, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), em ambas as
faces, encabecadas com fita de poliestireno
com espessura minima de 0,45mm obedecendo &
variagio maxima permitida, com alta resisténcia
a impactos.2) TAMPO —Produzido em madeira
prensada MDP ou MDF com no minimo
25mm,obedecendo &  variag@o maxima
permitida, faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
Faces laterais devem ter fita de borda reta
produzida em poliestireno com no minimo 2,0
mm de espessura, obedecendo a variagdo
méxima permitida, cor a definir. Fixacdo da
unifio dos componentes do corpo dos armarios
dever4 ser feita por tambores e parafusos do tipo
minifix com tampas de acabamento na cor do
melaminico.3) ~PORTAS—Produzidas  em
madeira prensada MDP ou MDF de no minimo
18mm de espessura, obedecendo & variagdo
maxima permitida, com chaves com sistema
escamoteavel,face superior e inferior revestidas
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
Faces Laterais devem ter fita de borda reta
produzida em poliestireno ou similar, com no
minimo 1 mm de espessura, obedecendo 2
variagio maxima permitida. Dobradigas em aco,
tipo caneco (ou similar) didmetro 35mm
obedecendo a variagio mdxima permitida,
confeccionada em ago de alta resisténcia,
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automatica com tecnologia Silent System (ou &) pZ
similar) que permite fechamento suave das :
portas, através de um sistema com micro pistdo
hidréulico, com amortecedor integrado a
dobradiga. Sistema de montagem com calgo tipo
click, evitando o uso de parafusos, regulagem
horizontal livre e ajuste lateral integrado, com
angulo de abertura mfnimo de 100° para as portas
com recobrimento total, com sistema de
alojamento interno na madeira para melhor
acabamento do movel. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS em formatos,
retangular na cor prata ou similar

4) PRATELEIRAS— produzidas em madeira
prensada MDP ou MDF de no minimo
18mm,obedecendo &  variagdo maxima
permitida, faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP), as
bordas laterais devem receber fitas de borda reta
produzidas em PVC ou Poliestireno (ou matetial
similar), com no minimo 0,5mm de espessura,
obedecendo 2 variagio maxima permitida,
coladas por processo Hot Melt. A prateleira
regulavel devera ter um reforgo em estrutura
tubular de sec¢o oblongo, em ago SAE 107x20”,
minimo de 16x30x ,2mm, obedecendo a variago
méxima permitida. As laterais devem ter
possibilidade de mudanca de posiciio da
prateleira, no minimo a cada 100mm,
obedecendo 4 variagio maxima permitida. 4)
BASE— produzida em ago com 4 (quatro)
niveladores de altura com rosca com base em
Polipropileno  (ou similar). Com sapatas
regulaveis com rosca Métrica, com possibilidade
de regulagem de até 20mm, obedecendo &
variagio maxima permitida, injetadas em
Polipropileno  ou (similar). ACABAMENTO—
Todas as pecas metdlicas devem receber
tratamento  desengraxante, antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizag&o
em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.Caracteristicas especificas:
Dimenses:(800x500x1600)mm(L.  x P X
H)Condicdes Adicionais: Sera admitida uma
variagio nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento);Entende- se por similar o
produto  apresentado  que seja produzido
seguindo as mesmas especificagbes técnicas
informadas; O processo Hot Melt exigido tem
por objetivo a unidio de duas matérias primas
impermeéveis. Neste processo € aplicada uma
resina s6lida (Hot Melt Thermo Reagente), que
oferece a melhor solugdio para a aplicago de cola
em bases que poderdo soffer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. O produto deverd atender as
normas ABNT NBR 13961/2010,
FSC(Certificado de Cadeia de Custodia), Laudo
da NBR 8094 de no minimo 150 horas de
| laboratorio acreditado _pelo INMETRO. O J
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produto deverd atender as normas da NBR
14535/08. O produto deverd atender as normas
da ABNT ISO — NBR 14.020/2002 ¢ 1
4024/2004. Garantia minima de 2 anos do
fabricante. QUANTIDADE —20 UNIDADES

/&

MESA DIRETOR COMPOSTA POR
01(UMA) ESTACAO DE TRABALHO EM
«L» COM EXTENSAO GOTA.

MESA medindo Lado (1.1)2400x800mm x (L2)
1600x600mm com Gota com didmetro 1 100mm
+ CONEXAO EM “L”medindo
1200x1200x600mm + ARMARIO PEDESTAL
medindo  800x600x730mm.1) TAMPO DA
ESTACAOCOM GOTA— Produzido em
formato de "L",em tampo (inico, com a superficie
de trabalho finalizada em raios tangentes tendo
em uma das extremidades uma peninsula de
formato arredondado utilizada para reunides, em
madeira prensada em MDF ou MDP de
25mmobedecendo & variagio méaxima permitida,
e revestido com laminado melaminico de baixa
pressio em ambas as faces, bordas retas
encabecadas com fita de borda de 2mm em
Poliestireno ou PVC (ou material similar).Com
guia passa cabos para tampo injetado em
termopléstico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com opgdo de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 1 20°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm
obedecendo 2 variagio maxima permitida e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos. 2) CONEXAO de 1200x 1200mm—
Produzido em formato de "L", com superficie de
trabalho em madeira prensada em MDF ou MDP
de 25mm, obedecendo & variagdo maxima
permitida, e revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, com bordas
retas encabegadas com fita de borda de 2mm em
Poliestireno ou PVC (ou material similar).Com
guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico  de alta resisténcia a abrasfio e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido —em formato
triangular com opgdo de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 1 20°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm
obedecendo a variagio maxima permitida e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos. 3) PAINEL FRONTAL DA ESTACAOE
DA CONEXAO— Em madeira prensada MDF
ou MDP espessura del5mm,obedecendo 2
variagio maxima permitida, revestido com
Jaminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces, encabecada com fita de borda reta
0,4mm da cor do melaminico.4) ESTRUTURA
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DA ESTACAO E DA CONEXAO— Emago RN
SAE 1020, base em chapa deago estampada com
2,0mm de espessura,obedecendo & variacdo
méxima permitida,coluna central em chapa de
aco estampado, com travessa superior em chapa
de aco, coluna de canto sextavada ou cilindrica
com chapa de ago com no minimo 1,2mm de
espessura,obedecendo & variagio maxima
permitida, dotada de sapata niveladora e recurso
interno para passagem de fiagdo. 5) ARMARIO
BAIXO TIPO PEDESTAL: 5.1) CORPO Em
madeira prensada MDP ou MDF, com laterais
com no minimo 18mm de espessura, e fundo de
no minimo 15mmobedecendo & variagdo maxima
permitida, revestidas em laminado melaminico
de baixa pressio (BP), em ambas as faces,
encabecadas com fita de poliestireno. 5.2)
TAMPO — Produzido em madeira prensada
MDP ou MDF de no minimo 25mm,obedecendo
3 variagio maxima permitida,com as faces
superior e inferior revestidas em laminado-
melaminico de baixa pressdo (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em
Poliestireno ou PVC (ou material similar) com no
minimo 2,0 mm de espessura,obedecendo a
variagdo mdaxima permitida.5.3) PORTAS—
Produzidas em madeira prensada MDF ou MDP
deno minimo 18mm de espessura,obedecendo a
variagio maxima permitida, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). As faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou Poliestireno (ou material similar), com
no minimo Imm de espessura, obedecendo a
variagfio maxima permitida, colada pelo processo
Hot Melt. Dobradicas em ago de alta resisténcia,
tipo caneco com didmetro 35mm, com tecnologia
silent systm (ou similar) que permite fechamento
suave das portas, através de um sistema com
micro pistdo hidraulico, com amortecedor
integrado a dobradica. Sistema de montagem com
calgo tipo click, evitando o uso de parafusos,
regulagem horizontal ~ livree ajuste

lateral integrado, com &ngulo de abertura minimo
de 105° para as portas com recobrimento total,
com sistema de alojamento interno na madeira
para um melhor acabamento do movel.Sistema
depuxadores embutidos injetados em ABS ou
similar,produzido em formato retangular com
raios ergondmicos na cor prata ou similar. 5.4)
PRATELEIRAS— O lem madeira prensada MDF
ou MDP de no minimo 18mm,obedecendo &
variagdo méxima permitida,revestidas nas faces
superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressio (BP), as bordas laterais recebem
fitas de borda reta produzidas em PVC ou
Poliestireno (ou mateTial similarjcom no
minimo 0,5mm de espessura,obedecendo &
variagio mdxima permitida, coladas pelo
processo Hot Melt. Para cada prateleira reguldvel
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devera ter um reforco em estrutura tubular de \Z'}Mg S
secgio oblongo, em ago.As laterais devem ter \”m.w

possibilidade de mudanga de posicdo da
prateleira, no minimo a cada | 00mm,obedecehdo
a variagio maxima permitida.5.5) BASE— Em
aco com 4 niveladores de altura com rosca M6 e
com base em polipropileno. A regulagem dos
niveladores ¢ feita internamente na base do
armario, rodapé confeccionado em chapa
metalica com no minimo 18,5 x 37 mm ¢ no
minimo 1,5mm de espessura,obedecendo a
variaciio maxima permitida. ACABAMENTO—
Todas as pecas metédlicas devem  receber
tratamento  desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizag8o
em  estufa.  Caracteristicas  especificas:
Dimensdes: Mesa com extensdo gota: L1 -
(2400x800)mm com gota de (I 100mm X
L2 - 1600x600mm x 730mm) (C x P X
H);Conex&o em “L”: (1200 x 1200 x 730)mm (C
x P x H);Armério pedestal:(800x600x730)mm (C
x P x H). Condigdes Adicionais:Sera admitida
uma variacfio nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido seguindo
as mesmas especificagbes técnicas informadas.O
processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas
imperme4veis.Neste processo ¢ aplicado uma
resina sélida (Hot Melt Thermo Reagente), que
oferece a melhor solucdo paraa aplicagdo de cola
em bases que poderfo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. O produto devera ter certificagdo
da ABNT NBR 13966/2008, ABNT NBR 13961
/2010,FSC (Certificado de cadeia de custodia),
Laudo da NBR 8094 de no minimo 150 horas de
laboratério acreditado pelo INMETRO. Garantia
minima de 2 anos do fabricante. QUANTIDADE
—05 UNIDADES

MESA RETA.
04 1)TAMPO - Produzido em formato retangular 22 UN
constituido em madeira prensada MDF ou MDP
de 25mm de espessura, obedecendo a variagdo
méxima permitida, com acabamento nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). As faces laterais dos tampos recebem fita
de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno
(ou material similar), com espessura de no
minimo 2mm, obedecendo & variagdo méxima
permitida. Com guia passa cgbos para tampo
injetado em termopléstico de alta resisténcia a
abrasdio e impacto, composto por duas partes, a
parte superior texturizada produzido em formato
triangular com opcdo de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm. 2)
ESTRUTURA— Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
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externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de ago ou injetada em material
termopléstico, travessa superior e inferior em
chapa de ago estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo méxima
permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3) PAINEL FRONTAL — Em madeira prensada
MDF ou MDP espessura de 15mm, obedecendo a
variagio méxima permitida, revestido com
laminado melaminico de baixa presséo em ambas
as faces, encabegada com fita de borda reta de
0,4mm em PVC ou Poliestireno (ou material
similar), obedecendo & variagio maxima
permitida, da cor do melaminico, fixado a
estrutura atraveés de parafuso de
zamak 4)CALHA— Eletrificavel dobrada em
forma de “C”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagio maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao tampo através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.
FIXACAO - O tampo devera ser fixado na
estrutura através de parafusos autoatarraxantes
para madeira. ACABAMENTO —Todas as
pecas  metalicas devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso ¢ pintura
eletrostatica ep6xi-p6d com polimerizagdo em
estufa. Caracteristicas especificas: Dimensoes:
(1200x600x740)mm  (LxPxH).  CondigBes
Adicionais: Sera admitida uma variagdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento); Entende- se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas; O
processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unifio de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina sélida
(Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a
melhor solugio para a aplicagio de cola em
bases que poderdo sofrer aplicacéo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado; O produto devera ter
certificagio da ABNT. NBR 13966/2008,
FSC (Certificado de cadeia de custodia),
Laudo da NBR 8094 de no minimo 150 horas
e da NBR 14535 /2008 de laboratério
acreditado pelo INMETRO. Garantia minima
de 2 anos do fabricante. QUANTIDADE — 22
UNIDADES

05

ESTACAO DE TRABALHO PARA 4
LUGARES EM "X".)TAMPOSem formato
de "L"inteirico confeccionado em madeira
prensada MDP ou MDF com espessura de
25mm, obedecendo a variaco
méximapermitida, revestido com laminado

08
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melaminico de baixapressio em ambas as faces,
resistente a abrasfio, bordas retas encabegadas
com fita em poliestireno com espessura de
2,0mrn,obedecendo &  variagéo maxima
permitida na mesma cor do tampo, com suporte
de pé em estrutura metalica com coluna central
em tubo 2” com 2,25mm de espessura, com
travessa superior em chapa de aco estruturado
com tubo de aco de didmetro 5/8” e espessura
1,4mm, e travessa inferior de tubo de ago SAE
1020 20x45x1,2mm, com ponteiras de
acabamento injetadasem polipropileno e sapatas
reguldveis, com rosca e injetadas em polietileno.
Estrutura fixada ao tampo através de parafuso 4,5
x 21lmm. Suporte para fixagdo de tampos
acoplados aos painéis, confeccionado em chapa
deagocoml,6 mm de espessura, fixado ao painel
através de sistema de encaixe, possibilitado por
dobras estampadas no suporte metélico.2)
PAINEIS DIVISORIA— Painel dotado de
orificios para passagem de fiagdo interna, tanto
na horizontal como na vertical, constituida de
estrutura em aluminio extrusado com espessura
de 10cm obedecendo a variagdo méxima
permitida, sem uso de soldas, fixadas através de
encaixes na propria face, parte superior podera
receber a tampa de armago e ponteiras plasticas
injetadas em polietileno da mesma cor do painel,
parte superior a cima do tampo de trabalho com
passagem interna de fiagdo e estrutura de tomadas
com 05 saidas para elétrica, dados evoz, face
removivel de facil encaixe. Painel
comcapacidade de variagdo de altura sem a
desmontagem da ilha de trabalho, apenas por
encaixe, possibilitando o aumento das alturas
utilizando os mesmos painéis existentes, sem o
uso de parafusos, com sapatas em polietileno
com regulagem de altura3) CUBO DE
CONEXAO PARA PAINEIS DIVISORIOS—
Cubo de

conexdo em aco SAE 1020 com 3,15 mm de
espessura. Composto de 4 pegas soldadas entre si
com solda tipo Mig, com tratamento de
zincagem.4) TAMPA DA ARMACAO— Em
aluminio, fixadaatravés de engate, com espessura
de 1,68 mm.5) FACES— Faces inferiores em
chapas de madeira aglomerada de 9,5mm
obedecendo & variagio maxima permitida,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Faces superiores em
chapa de MDF ou MDP de 9,5mm de
espessura,obedecendo a4  variagéo maxima
permitida, revestida em tecido 100% poliéster.
Fixacdo ao quadro através de engate
confeccionado em  chapa de  aco.
ACABAMENTO— Todas as pecas metélicas
devem receber tratamento desengraxante e
pintura  eletrostatica epoxi-po.Caracteristicas
especificas:Dimensdes  da Estacdo:(4) (1400 x
1400 x 600)mm (L x P). Dimensdes das




EMPRESA
S PARAIBANA DE
COMUNICACAC

divisorias: (4) (1400 x 1050 x 100)mm (L x Hx \gg < @/
E). Condigdes Adicionais: Serd admitida uma

variagio nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas; O processo Hot Melt exigido tem
por objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo € aplicado uma
resina solida (Hot Melt Thermo Reagente), que
oferece a melhor solugfio para a aplicagéo de cola
em bases que podero sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto  ja
confeccionado; O produto devera ter certificagdo
da ABNT. NBR 13967/2011, FSC(Certificado
de cadeia de custodia), Laudo da NBR 8094 de
no minimo 150 horas de laboratério acreditado
pelo INMETRO; O produto devera ter
Certificagiio da ABNT ISO —NBR 14020/2002
, 14024/2004.¢ laudo 14535/08. Garantia minima
de 2 anos do fabricante. QUANTIDADE — 08
UNIDADES

3- CLASSIFICACAO DO BEM:

3.1. O(s) produto(s) ora pretendido(s) pode(m) ser considerado(s) “bem comum”, haja vista sua(s)
descri¢io(des) ser(em) usual(is) de mercado, detalhada(s) objetivamente na(s)especificacdo(des) e
encontrado(s) no mercado, de forma que a escolha do produto, atendida(s) a(s) especificagio(Ses) pode
ser feita exclusivamente pelo menor prego.

4- JUSTIFICATIVA PARA AQUISICAO:

4.1. A aquisiggo estd vinculada ao atendimento das necessidades da Empresa Paraibana de Comunicagéo
S/A-EPC, visando & melhoria das condigdes de trabalho. Para tanto, a Administragdo preocupou-se em
realizar um procedimento aquisitivo com a melhor relagdo custo-beneficio mediante a estipulagdo de
critérios de afericdo da qualidade conforme as normas da ABNT. Mediante levantamento, verificou-se
que os mobiliarios existentes ndo atendem as necessidades de diversos setores da EPC. Nesse sentido
ainda, observou-se que os mesmos também ndo apresentam qualidade satisfatoria, sendo moveis de
baixo padriio que representam prejuizo ao erdrio. A aquisicio de novos mobiliarios que atendam as
normativas ergondmicas e aos requisitos de qualidade estipulados tem por objetivo assegurar a melhor
utilizagio da verba piblica e agregando prego € qualidade.

5. DA SELECAO DOS LICITANTES

5.1. Modalidade: Pregfo Eletronico.

Justificativa: O objeto caracterizado pelo termo de referéncia teve padrio de qualidade e desempenho
definidos objetivamente, além de tratar-se de objeto disponivel no mercado. Desse modo, consoante
previsdo do art. 1° da Lei n° 10.520/02 c/c o art. 1° do Dec. Fed. n° 10.024/2019, o pretendido certame
licitatorio devera ser processado na modalidade pregdo, na forma eletronica.

5.2. Tipo: Menor Preco por Lote

5.3. Apresentar, no minimo, 01 (um) atestado de capacidade técnica em nome da licitante, pessoa
juridica, e fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, que comprove aptiddo da licitante
para desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas, quantidades e prazos com o
objeto da licitagdo.

5.4. A licitante devera apresentar, ainda, para sua habilitagfo no certame: Certificado de boas praticas
de fabricacdo;

6 -DA FORMA DE FORNECIMENTO
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6.1. O fornecimento sera de uma s6 vez. A solicitacdo sera feita mediante emissdo de Ordem de Compra
(OC), enviada 3 CONTRATADA via postal, ou e-mail, devendo estes meios de contato serem
informados na Proposta Comercial apresentada no certame licitatorio.

7 -DA GESTAO E DA FISCALIZACAO DO CONTRATO:

7.1. Nos termos do artigo 198do RILCC, a responsabilidade pela gestdo desta contratacio ficard a cargo
do gestor de contrato, servidor designado pela EPC, que também ser4 responsavel pelo recebimento e
atesto do documento de cobranca.

7.2. A gestio e fiscalizagdo deste Contrato serdo realizadas por servidor(es) indicados pela(o)
Diretor(a)Presidente.

7.3. As atribuicSes do gestor e do fiscal do contrato estdo definidas no artigo 200 do RILCC, de 02 de
janeiro de 2020, publicado no Portal da EPC.

7.4. A omissdo, total ou parcial, da fiscalizago nfo eximira o fornecedor da integral responsabilidade
pelos encargos ou servigos que sdo de sua competéncia

7.5. Ao tomarem conhecimento de qualquer irregularidade ou inadimpléncia por parte da contratada, os
titulares da fiscalizagdio deverfio, de imediato, comunicar por escrito ao 6rgédo de administragdo do
contratante, que tomara as providéncias para que se apliquem as sangOes previstas na lei, no Edital,
Termo de Referéncia e na Minuta de Contrato, sob pena de responsabilidade solidaria pelos danos
causados por sua omisséo.

8 - DO PRAZO DE GARANTIA:

8.1. Os bens deverfio ter garantia de no minimo, 24 (vinte e quatro) meses contados a partir do seu
recebimento definitivo.

8.1.1. O prazo para inicio de reparos de quaisquer fathas deve ser de, no maximo, 10 (dez) dias tteis,
contado da notificaciio & empresa, que podera ser por e-mail ou comunicagio oficial.

8.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do uso dos materiais/produtos, o que implica
no dever de substituir, reparar, corrigir, remover ou reconstruir as suas expensas os materiais em que se
verifiquem danos ou qualquer defeito, no prazo maximo de 10 (dez) dias corridos, contados da
notifica¢fo que lhe for entregue oficialmente.

9 - OBRIGACOES DA CONTRATADA:

9.1. O(s) bens(s) deve(m) apresentar garantia minima conforme descrito nas especifica¢des dos itens,
sendo o 6nus das visitas técnicas preventivas e corretivas de responsabilidade da contratada.

9.3. Responder por todos os custos decorrentes de transporte, embalagem, fretes, impostos e demais
encargos decorrentes do fornecimento do objeto.

9.4. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela contratante, obrigando-se a atender, de
imediato, todas as eventuais reclamagdes a respeito da qualidade dos servigos.

9.5. Nao veicular publicidade, vinculada ou ndo, acerca do contrato firmado com a EPC, salvo
oficialmente autorizado pela Administragdo.

9.6. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela contratante, obrigando- se a atender, de
imediato, todas as reclamacdes a respeito da qualidade do(s) material(s) licitado(o).

9.7 Entregar o(s) material (s) licitado(s) conforme as caracteristicas exigidas no edital e de acordo com
a legislacio vigente pertinente, sendo vedadas solugdes alternativas para consecugdo do objeto,
ressalvadas as hipéteses de expressa anuéncia por parte da administracdo.

9.8. A contratada podera aceitar, nas mesmas condi¢8es contratuais, 0s acréscimos ou supressdes até o
limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato, conforme §1° do art.81
da Lein® 13.3030/16.

9.9. Comunicar a EPC, por escrito, qualquer anormalidade de cariter urgente e prestar os
esclarecimentos necessarios;

9.10. N#o empregar menores de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, bem como néo
empregar menores de 16 anos em qualquer trabalho, salvo na condig¢do de aprendiz, a partir de 14 anos.
9.11. Manter durante toda a execucfio contratual, em compatibilidade com as obrigagdes por ela
assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificacdio exigidas no processo de contratagio,
conforme inciso XV, art.158, do RILCC.
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pela EPC, para regularizar a situagio, sob pena de rescisdo da contratagfio (Art.190, §1° do RILCC),
além das penalidades previstas no Edital, no Termo de Referéncia, no Instrumento Contratual e na
legislaggo pertinente.

9.13. Manter sempre atualizados os seus dados cadastrais, alteragdo da constitui¢&o social ou do estatuto,
conforme o caso, principalmente em caso de modificacio de enderego, sob pena de infrac8o contratual.
9.14. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital e anexos e sua proposta,
assumindo como exclusivamente seus os riscos € as despesas decorrentes da boa e perfeita execucio do
objeto e, ainda:

9.14.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especifica¢des, prazo e local
constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as
indicacdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;
9.14.2. O objeto, quando for o caso, deve estar acompanhado do manual do usudrio, com uma versio
em portugueés;

9.14.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13
e 17 a 27, do Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

9.14.4. Substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, s suas expensas, no prazo fixado neste
termo de referéncia, o produto com avarias ou defeitos;

9.14.5. Comunicar 2 Administracio, no prazo maximo de 24 (vinte ¢ quatro) horas que antecede a data
da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovagio;

9.14.6. Manter, durante toda a execugdio do contrato, em compatibilidade com as obrigag3es assumidas,
todas as condicBes de habilitagdo e qualificagio exigidas na licitacdo;

9.15. Cumprir com as demais obrigagdes constantes no Edital, no Termo de Referéncia e outras previstas
no Contrato.

10 - OBRIGACOES DA CONTRATANTE:

10.1. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital ¢ seus anexos;

10.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente
com as especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagio e recebimento
definitivos;

10.3. Comunicar & Contratada, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades verificadas no
objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

10.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de comissdo/
servidor especialmente designado;

10.5. Efetuar o pagamento 4 Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e
forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

10.6. A Administragdo néo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com
terceiros, ainda que vinculados a execugfo do presente Termo, bem como por qualquer dano causado a
terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

11 - LOCAL DE ENTREGA:
11.1. Os bens deverdo ser entregues no Jornal A Unido na BR 101, Km 03, Distrito Industrial — CEP

58.082-010, em Remessa Unica, nos dias tteis, no horério de 09:00 as 11:30 e de 13:00 as 15:00 horas,
recebidos pela Comissdo de Recebimento ou setor responsavel.11.2. A empresa CONTRATADA
dever4 entregar os materiais em suas embalagens originais, contendo as indicagdes de marca, modelo,
fabricante e procedéncia.

12 - PRAZO DE ENTREGA:
12.1. A contratada deverd entregar os bens no prazo de até, no méaximo, 30 (trinta) dias corridos,
contados do recebimento da Nota de empenho.

13 - RECEBIMENTO:
13.1. Observado o disposto nos artigos 193 a 197 do RILCC, o recebimento do objeto desta contratagdo
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sera realizado da seguinte forma: '
13.1.1. Provisoriamente, assim que efetuada a entrega, para efeito de posterior verificagdo da
conformidade com as especificagdes;

13.1.2. Definitivamente, apds verificacio da qualidade, quantidade e conformidade do material com a
proposta e consequente aceitago.

13.2. No caso de consideradas insatisfatérias as condigdes do objeto recebido provisoriamente ou
apresentarem defeitos ou violagdes, serd lavrado Termo de Recusa, no qual se consignardo as
desconformidades, devendo o produto ser recolhido e substituido.

13.2.1. Apés a notificagio a contratada, o prazo decorrido até ento sera desconsiderado, iniciando-se
nova contagem t3o logo sanada a situag&o.

13.2.2 O fornecedor terd prazo de 10 (dez) dias uteis para providenciar a substituicdo do material, a
partir da comunicagdo oficial feita pelo gestor do contrato, sem qualquer custo adicional para a EPC.
13.2.2.1. Caso a substitui¢do ndo ocorra no prazo determinado, estara a contratada incorrendo em atraso
na entrega e sujeita a aplicaciio das sangdes previstas no Edital, no Termo de Referéncia e no Instrumento
Contratual.

13.2.3. O recebimento provisério e definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade civil a ele relativa,
nem a ético-profissional, pela sua perfeita execucdo e dar-se-4 se satisfeitas as seguintes condicdes:
13.2.4. Material embalado, acondicionado e identificado de acordo com a Especificagdo Técnica;
13.2.4.1. Quantidades em conformidade com o estabelecido na Ordem de Compra;

13.2.4.2. Entregar no prazo, local e horérios previstos neste Termo de Referéncia.

13.2.5. O recebimento definitivo dar-se-a:

13.2.5.1 Apos verificagdo fisica que constate a integridade dos produtos;

13.2.5.2. Apbs verificagio da conformidade com as quantidades e especificagdes constantes no Termo
de Referéncia e/ou com amostra aprovada.

13.2.6. O recebimento definitivo néo devera exceder o prazo de 5 (cinco) dias iteis, a contar do
recebimento provisorio.

13.2.7. Satisfeitas as exigéncias e condigdes previstas, lavrar-se-4 Termo de Recebimento Definitivo,
assinado por Comiss&o ou Servidor designado.

14 - PENALIDADES:

Serdo aplicadas & CONTRATADA, garantidos o contraditério e a ampla defesa, as penalidades
conforme a seguir:

14.1. Multa por Descumprimento de Prazos e Obrigagdes;

14.2. Na hipétese de a CONTRATADA ndo entregar o objeto contratado no prazo estabelecido no
Termo de Referéncia, caracterizar-se-4 atraso, e serd aplicada multa de 1,0% (um por cento) por dia, até
o maximo de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato;

14.3. A CONTRATANTE, a partir do 10° (décimo) dia de atraso, podera recusar o objeto contratado,
mediante inexecugdo total do contrato; ocasido na qual sera cobrada a multa relativa a recusa e néo mais
a multa didria por atraso, ante a inacumulabilidade da cobranga sobre 0 mesmo objeto;

14.4. Em caso de recusa total do objeto contratado aplicar-se-4 multa de até 10% (dez por cento) sobre
o valor da contrataco.

14.5. Entende-se configurada a recusa, além do descumprimento do prazo estabelecido no subitem 15.3
deste Termo de Referéncia, as hipteses em que a contratada ndo apresentar situaciio regular conforme
exigéncias contidas no Edital, neste Termo de Referéncia e no Contrato.

14.6. A multa aplicada em razdo de atraso injustificado ndo impede que a Administragéo rescinda a
contratacio e aplique outras san¢des previstas em lei.

Multa por Rescisio

14.7. Na hipétese de rescisdio unilateral, deve ser aplicada multa de até 10% (dez por cento) sobre o
valor da contratagéo.

14.8. Néio deve haver cumulagiio entre a multa prevista neste artigo e a multa especifica prevista para
outra inexecucdo que enseje em rescisio. Nessa hipdtese, deve ser aplicada a multa de maior valor.
14.9. As multas descritas serdo descontadas de pagamentos a serem efetuados ou da garantia, quando
houver, ou ainda cobradas administrativamente e, na impossibilidade, judicialmente.

14.10. A EPC poder4 suspender os pagamentos devidos até a conclusdo dos processos de aplicacdio das
penalidades.
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14.11. Além das penalidades citadas, a contratada ficara sujeita ainda ao cancelamento de sua inscri¢do
no Cadastro de Fornecedores da contratante, bem como sera descredenciada do SICAF e, no que
couberem, as demais penalidades referidas no Capitulo VIII do RILCC.

14.12. As penalidades aplicadas & contratada serdo registradas no SICAF.

14.13. A contratada ndo incorrerd em multa durante as prorrogagdes compensatdrias expressamente
concedidas pelo contratante, em virtude de caso fortuito, forga maior ou de impedimento ocasionado
pela Administragfo.

15 - DO PROCEDIMENTO PARA PAGAMENTO:

DO DOCUMENTO DE COBRANCA:

15.1. A CONTRATADA devera apresentar documento de cobranga, que discrimine de forma detalhada,
os objetos entregues, além da comprovagéo de que cumpriu as seguintes exigéncias, cumulativamente:

a) Certiddo de regularidade com a Seguridade Social;

b) Certiddo de regularidade com o FGTS;

¢) Certidéio de regularidade com a Fazenda Federal;

d) Certidéio de regularidade com a Fazenda Estadual e Municipal do domicilio ou

sede do licitante, ou outra equivalente, na forma da lei.

e) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas.

15.2. Os documentos de cobranca deverdo ser entregues pela CONTRATADA, no Setor, Financeiro ou
a0 Gestor do Contrato da EPC, no endereco BR 101, Km 03, Distrito Industrial, Jodo Pessoa-PB.

15.3. Caso o objeto contratado seja faturado em desacordo com as disposi¢des previstas no Edital, no
Termo de Referéncia e no instrumento contratual ou sem a observancia das formalidades legais
pertinentes, a CONTRATADA devera emitir e apresentar novo documento de cobranga, ndo
configurando atraso no pagamento.

15.4. Apds o atesto do documento de cobranga, que deveré ocorrer no prazo de até 05 (cinco) dias uteis
contados do recebimento do documento de cobranga, o gestor do contrato devera encaminhé-lo para
pagamento.

DO PAGAMENTO:

15.5. O pagamento sera efetuado, em parcela tnica, mediante crédito em conta corrente em 30 (trinta)
dias, ap6s o atesto do documento de cobranga e cumprimento da perfeita realizagdo do fornecimento e
prévia verificagdo da regularidade fiscal da licitante vencedora.

15.6. Antes do pagamento, a Administragio realizara consulta ao SICAF para verificar a manutengdo
das condic¢des de habilitagdo.

15.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade da contratada, proceder-se- 4 & sua
adverténcia, por escrito, no sentido de que, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, a contratada regularize sua
situacfio ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa.

15.8. O prazo do subitem anterior podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério da
Administracao;

15.9. Nao havendo regularizagio ou sendo a defesa considerada improcedente, a Administragdo
comunicara aos érgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do
fornecedor, bem como quanto & existéncia de pagamento a ser efetuado pela Administragfo, para que
sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos;

15.10. Persistindo a irregularidade, a Administragdo adotara as medidas necessarias a rescisdo do
contrato em execugdo, nos autos dos processos administrativos correspondentes, assegurada a contratada
a ampla defesa;

15.11. Havendo a efetiva entrega dos objetos licitados, os pagamentos serdo realizados normalmente,
até que se decida pela rescisio contratual, caso a CONTRATADA nio regularize sua situaggo junto ao
SICAF;

15.12. Somente por motivo de economicidade, seguranga nacional ou outro interesse publico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela méaxima autoridade do érgdo ou entidade
contratante, nfo sera rescindido o contrato em execugédo com a CONTRATADA.
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